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» ANAI-P D FLACHENDECKENDE BELUFTUNG
MIT RICHTSTRAHL-LANGEN
00 VON 300 BIS 5.000 MM

HYGREX-5-Kanal-PunktdUsen sind Stahl-Richt-
= 70 oder 44 mm & = dusen fir groBe Wurfweiten mit hohen Luft-

%— 4x4,2 9TK60 @ —i—‘ geschwindigkeiten und fr intensive Flachen-
\

| beltGftung mit kleinen Luftgeschwindigkeiten.

[/ Beim Aufprall des Dusenstrahls erfolgt eine

gute Beluftung und eine flachendeckende
Uberliiftung der zu trocknenden Oberflachen.

Venturi -
Lufteinlauf

Die Luftgeschwindigkeit im groBflachigen
Dusenmittelrohr ist groBer als in den 4 Flach-
kanalen, die den Hauptstrahl ummanteln.
Durch kleine Disenabstdande von 80-90 mm
rd 100 mm und Uber Kugeln verstellbare Strahlen sind
// Flachen allseitig zu beltften.

Strahl - Haupt- . .
Richtstrecken Strahl Die Nachriistung in vorhandenen Anlagen

ist problemlos maglich. Vorstehende Diisen
\j sind leicht einstellbar, feststehende Disen

;7'\8/13“;?" sind flachenbuindig fiir Maschinenreinigung
\ ral

AN

A einzusetzen.

\ | Der Lufteintritt in die DUse erfolgt mit geringen
\ ’ Luftverwirbelungen tber Venturi-Einlaufe.
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> Die Luftfihrung in Normaldusen ist so gestaltet,
daB bei groBem Disenabstand eine optimale
| . . Uberliiftung bei kleiner Wurfweite erfolgt.
T T Ly (Dusenflache 30 bis 80 cm?)
| | | > Die Luftfihrung in HYGREX-5-Kanaldiisen ist
X . X durch Luftrichtung fr groBe Wurfweiten mit
£ :E groBer Strahlgenauigkeit konzepiert.
-]

Druck-Kanal mit HYGREX-5-Kanal-PunktdUsen
( groBe Wurfweite )

> Durch die groBBe Dusenanzahl entfallt die
Sekundarstromung zwischen den Disen,die
Luftstrahlen sind gebundelt.

Druck-Kanal mit normalen Dlsen
Dusenabstand und Dusenflache groB

Keine Sekundarstromung zwischen den Diisen

/

Sekundarstromung zwischen den Diisen
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— lg/:gg:‘age- 5-Kanal-Punktdise gerade Ausfihrung
Bohrung »A« als Vorsetzdise
45mmO Die gerade Ausfuhrung wird zur geradlinigen
100 Beltftungfir Flachen eingesetzt.
mm Durch die Strahlbindelung erfolgt eine gezielte
A ganzflachigeBeliftung und eine sehr gute
Uberltiftung der zu bearbeitenden Flachen.
44 mm
Bohrung
45mmO
» | 5-Kanal-Punktdise gerade Ausfihrung
—— »B« als eingebaute Einsatzdise mit
/ aufgesetzter Verstellkugel vorstehend
Montage- Die verstellbare vorstehende Duse ist Uber
Blech einen Kugelgelensatz verstellbar (+/- 20°).
ca. 80 mm Die DuUse tritt dabei ca. 80mm zu der Kanal-
1 B wand heraus. Die Dusenrichtstrahlen sind
einfach auf das zubeliftende Feld einzustellen.
44 mm

5-Kanal-Punktdise gerade Ausfihrung
NN »C« als eingebaute Einsatzdlse mit
aufgesetzter Verstellkugel innenliegend

Die innenliegende Duse ist Gber Kugel verstell-
Bohrung bar und tritt nur ca. 10 mm aus der Kanalwand
45mm O \ C aus. Die Verstellung erfolgt tber eine Rohrver-

langerung auf das zu beltftende Feld.
[ ||
ca. 10 mm /

* Montage-
Blech

BERATUNG UND SERVICE HELLMANN HYGREX GMBH | NIKOLAUS-OTTO-STRASSE 1 | 24568 KALTENKIRCHEN I WWW.HYGREX.DE

RUFEN SIE UNS GERNE AN TELEFON +49 4191-722890 | FAX+494191-7228910 | EMAIL KONTAKT@HYGREX.DE

Stand bei Drucklegung 03-2017 | Technische Anderungen vorbehalten.



