HYGRE>

TROCKNUNGSSYSTEME

NACHRUSTBARE INDUSTRIETROCKNER FUR GEKUHLTE RAUME
EFFEKTIVE UND OKONOMISCHE LOSUNGEN FUR FEUCHTIGKEITSPROBLEME

Wir bieten Ihnen vielseitige und moderne Lésungen zur Vermeidung von Feuchtigkeitsproblemen. Eigens zur Anwendung
in fleischverarbeitenden Betrieben wurde die HYGREX ITF-Serie konstruiert. Gerne demonstrieren wir Ihnen mit unseren
Vorflhrmaschinen die beschleunigte Trocknung wahrend der Produktion und Reinigung in gekuhlten Produktionsraumen.

DIE RAUMTROCKNUNG
VON PRODUKTIONSRAUMEN

Produktionsrdume mit Kihlung sind oft zu feucht. Bei Taupunkttempera-
turen Uber der Produkttemperatur kondensiert Wasser auf unterkihlten
Oberflachen... insbesondere mit handelstblichen Kuhlsystemen.

Dieses Zusatzwasser erhoht zwar das Gewicht, aber es beschleunigt auch
den Verderb der Ware (Grauschleier, kiirzere Haltbarkeit). Der HYGREX-
Industrietrockner kann hier durch Kondensation und Ausfrieren Uber-
schussigen Wasserdampf abscheiden und die Taupunkttemperatur auf die
Produkttemperatur absenken. Damit wird eine Trépfchenkondensation
vermindert.

Hygrex-Luftverteiler mit 5-Kanal-Weitwurfdisen
zur gleichmaBigen Trockenluftverteilung an der Decke.

LUFTUMWALZUNG UND FRISCHLUFTEINTRAG

HYGREX-Industrietrockner saugen Umluft aus den Produktionsréaumen
an. Uber Feinfilter (L) wird Frischluft in den Umluftkreislauf eingeblasen.

Luftaustritt Uber Nach Filtration und Dampfabscheidung wird die temperierte Trockenluft

Fbrderbang?eu;c”r;teriittig (0-30°C) Uber Dusenluftverteiler mit den HYGREX-5-Kanal Weitwurf-
angebrachten dusen deckenparallel eingeblasen. Das trocknet zusatzlich die Decke durch
Verengungen Unterltftung. Die Luftwalze wird durch eine Umluftwalze angetrieben

durch Klappen und
Platten verkleinern

die Luftaustritte

bei hoheren
Luftgeschwindigkeiten
ganzflachig.

(Sekundarstromung). Die Luftstromung trocknet Wande und FuBboden
auch bei niedrigen Raumtemperaturen ab. Bei Temperaturanstieg schaltet
der HYGREX-Industrietrockner auf ,Kahlen” und bei fallender Raum-
tem-peratur auf ,Warmen”. Bei ,Reinigungsbetrieb” wird die Dampf-
abscheidung mit Warmluft im Dauerbetrieb erhoht und damit die Trock-
nungsleistung gesteigert.

DIE EINZELKLIMATISIERUNG
VON REINRAUMEN

Gerade Slice- und Verpackungsrdume verlangen nach einem Reinraum-
klima. Der HYGREX-Industrietrockner senkt zusatzlich durch eine Ent-
keimung (HEPA-Filter oder UVC) die Keimzahl in der Umluft. Die fir das
Personal benétigte Frischluftmenge (z.B.: 300 Kubikmeter/h) wird ge-
filtert eingebracht und erzeugt zuséatzlich einen geringen Uberdruck zu
angrenzenden Rdumen. Ein Falschlufteintritt ist dabei zu unterbinden.

Je Kubikmeter Frischluft kénnen bei Schwidile bis zu 14 Gramm schéadlicher
Wasserdampf mit Warmluft eingetragen werden. Die vom HYGREX-
Industrietrockner gefilterte, getrocknete und entkeimte Luft muss im Uber-
druck nur Uber verkleinerte Bandaustritte entweichen. AuBerdem kann
durch eine steuerbare Reduzierung der AuBenluftmenge (z. B. 50 Kubik-
meter/h je Person) die Produktionssicherheit, die Wirtschaftlichkeit und
nicht zuletzt das Arbeitsklima in Produktionsraumen verbessert werden.

Hygrex-Industrietrockner im Technikraum
Uber den Reiferaumen.

Reiferaum fur 15.000 kg Rohwurst auf Hordenwagen
mit Schnellbau-Kanalsystem an der Decke.
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KLIMATISIERUNG VON REIFERAUMEN
BEI HOHER FEUCHTE

Ein Reifeklima ist bei konstanter Temperatur und Feuchtigkeit zu halten.
Wirde die Feuchtigkeit an der Oberflache von Wurst und Schinken zu
schnell entzogen, bildet sich ein undurchlassiger Trockenrand, der die
Reifung unterbricht und die Produkte schadigen konnte. Sicher reifende
Produkte geben bei Vor- und Nachreife mit offenen Oberflachen durch
Verdunsten langsam die Feuchtigkeit ab. Verdunstungskalte halt die Ober-
flachen im ,Dampfstrom” feucht.

HYGREX-Industrietrockner kénnen (ber das Schnellbau-Kanalsystem an > Einfache Nachristung der Industrietrockner
der Paneeldecke klimatisierte und gereinigte Umluft Gber das HYGREX- in Technik- und Produktionsraumen
Dusensystem deckenparallel einblasen. Dabei wird eine geringe Dampf-
druckdifferenz zwische? den Produktoberflachen und der Reiferaum- Niedriger Energieverbrauch durch
umluft bei konstanter Uberluftung zur Feuchtigkeitsabnahme gehalten. Umluftverfahren

Die Trocknungsluft nimmt dabei bei konstant gehaltenem Klima Dampf
auf, der durch die Kaltverdunstung von den Produkten freiwillig abgege-
ben wurde. Bei kaltfeuchten Oberflachen mit Feuchtestrom von ,Innen
nach AuBen” erfolgt die Reifung produktschonend mit offenen Ober-
flachen und einer konstanten Feuchteabgabe.

HYGREX-VORTEILE

> Raumtrocknung bei Niedrigtemperatur
durch Tieftemperatur-Dampfabscheidung

> Wirtschaftliche Trocknung von
Feuchtraumen nach Reinigungsarbeiten

> Verminderung von Tropfchenkondensation
auf Produktoberflachen

> Einzelraumklimatisierung mit Uberdruck
Geringe Investitionskosten ohne Umbau

GleichmaBige produktschonende
Durchreifung

GroBere Feuchteabgabe durch offene
Oberflachen

Energiesparende Warmeritckgewinnung
auf Brauchwasser (55°C)

DIE HYGREX ITF-SERIE

Eigens zur Anwendung in fleischverarbeitenden
Betrieben (Slice-, Produktions- & Reiferdume) wurde
die ITF-Serie konstruiert. Ihre Kernkomponenten
werden ausschlieBlich aus VA gefertigt.

FEATURES:

Einsatzbereich von -10 bis 20°C Trockenlufttemperatur

Optional integrierte Entkeimung (HEPA-Filter)

Untersttzung der Kihlung durch
Abgabe trockener Kaltluft

VA-Bauweise

Warmetauschersysteme hochster Qualitat

Energieeffiziente, drehzahlgeregelte Ventilatoren

Gerauscharme Bauform durch leise Komponenten
und integrierte Schallddammmaterialien

Dauerhafter Industrieeinsatz (24/7)
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